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SPAIN 5. 4
Instrucciones de Instalacion RAYSEAL®
Montaje

Antes de empezar, compruebe cuidadosamente las instrucciones de cada una de las fases de la instalacion, Ejecute paso a paso cada
fase.

Para trabajos con chorro de arena, las instrucciones de seguridad normalizadas deben ajustarse a la normativa local. Usar guantes y
gafas protectoras.

Para la descripcién del procedimiento de instalacion, consultar Plasson Spain. S.L.U.

Maquinaria y utiles Rayseal® Kit

Guia de Instalacion

1. Limpieza de la zona afectada, sea una junta o una 2. Con la masilla incluida en el envoltorio, se recubre | 3. Si se trata de una tulipa, brida, etc. se deben rellenar
fisura toda la zona afectada para anular la fuga. los huecos para evitar discontinuidades

4. Previa la comprobacion de ausencia de fugas, 5. Acoplar el Rayseal a la zona afectada. Si la tuberia | 6. Cerrar el Rayseal con la cremallera. Si tenemos
enrollar la cinta plastica que viene con el kit tiene un DN superior a 150, se procedera a la union varios manguitos los cerraremos entre si con las
suministrado. Se limpia de impurezas y humedad. de dos o mas manguitos, para asi ajustarnos a la cremalleras.

tuberia que nos afecta. Para soldar los manguitos
necesitaremos tantas maquinas como manguitos
hayamos unido.
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Cddigo
Producto
RAY040-400
RAY060-400
RAY080-400
RAY100-400
RAY150-400
RAY080-600
RAY100-600
RAY150-600

DN D Inicial D
Tuberia Final
(mm) (mm)  (mm)
40 131 38
60 164 55
80 186 78

100 232 100
150 285 132

80 186 78
100 232 100
150 285 132

5. Conectar la maquina o maquinas de soldar.

6. Leer la tarjeta para soldar, como si se tratara de un
accesorio de PE. Ver ejemplos en estas
instrucciones.

RAYSEAL 80-600-E
DN80

39.5V

600 seconds

0.670 ohms

9518012508013900006

RAYSEAL 100-600-F
DN100

39.5V

600 seconds

0.500 ohms

951801251

001390000600111

RAYSEAL 150-600-G

DN150
39.5V

600 seconds

0.460 ohms

95180125

1501390000600116

ayuda.

7. En el caso de ser una junta o tulipa, ayudar en el periodo de soldadura, con unos guantes o con otro utensilio,
tal como se muestra en las figuras, para que quede bien ajustado.
Si la fuga se encuentra en la tuberia, este paso no habria que hacerlo, puesto que el Rayseal se ajustaria sin

Inspeccion Final

Correcta colocacién sobre la unién.
Retractilado completo y uniforme.
Presencia de mastic en ambos lados.
La cremallera sigue el perfil de la unién.
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Una vez enfriado por comlpeto podemos rellenar inmediatamente la zona con material de relleno adecuado.
Para proceidmiento espécificos de GN consultar PE.03127.ES-CN para mas detalles o consultar el dpto. Técnico.
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