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SPAIN

FICHA TECNICA

MANGUITO ELECTROSOLDABLE PN25

50 - 75mm

90 - 315mm
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Fecha emision: 19/04/2024

DIMENSIONES
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450104050 132 0,1470
450104063 118 0,2300
450104075 75 97 126 62 65 15 60 0,3390
450104090 9 117 148 73 69 10 38 0,5710
450104110 110 140 163 80 79 8 23 0,8350
450104125 125 157 173 85 87 6 18 1,0750
450104140 140 174 180 89 105 6 12 1,7800
450104160 160 198 198 97 105 4 6 1,7800
450104180 180 224 212 104 114 2 4 2,4490
450104200 200 249 223 110 126 2 4 3,2950
450104225 225 280 240 118 140 1 4 4,3660
450104250 250 310 256 127 155 1 2 5,5070
450104280 280 341 274 135 166 1 1 6,3690
450104315 315 381 284 140 184 1 1 8,8840
450103355 355 430 280 138 204 1 1 10,4380

MATERIAL

Cuerpo PE100

CARACTERISTICAS

Intervalo de Soldadura Accesorio

Diametro
Tuberia
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
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Presién Nominal

PN 25 (Agua)

Temperaturade Trabajo

Temperaturas de funcionamiento entre -10°C y 40°C.

L os accesorios de el ectrofusion no estan disefiados para ser utilizados en canalizaciones de agua caliente soportando las mismas temperaturas que
el PE.

M étodo de Soldadura

Smartfuse (excepto DN355), cadigo de barras, manual

Normativa

El disefio, las pruebas y €l control de calidad de |os accesorios ElectroFusion de Plasson se llevan a cabo de acuerdo con las normas internas de
Plasson, basadas en las siguientes normativas internacionales:

EN 1555 | EN 12201 | NF 136 | AS/INZS 4129 | WIS 4-32-14 | WIS 4-32-15
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