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FICHA TECNICA

POLYCODE Fecha emision: 29/03/2024

DIMENSIONES

N I .

PF3POLYCODE 230V ~/AC (190-300 16 - 180 (125-180*) - Universal- Angulo 90° Monof&sico Europeo USB/APP 12,0000
V) - 50 Hz (40-70Hz) - Entre 8-48V ~/AC — 16A/250V ~/AC
16 A IP54,clasel 54 A Méx.—2000 VA
(60% ciclo- 1020 W
(25,6 A)) -40V

~/AC** - 54 A Mé&x. -
2000 VA (60% ciclo-
1030 W (25.6 A))

MATERIAL

CARACTERISTICAS

- La maquina del fontanero para didmetros pequefios y trabajos rapidos.-Utilizacion muy sencilla,-Construccién robusta y resistente al
agua.-Estructura de acero acabada en polietileno.- Se subministra con instrucciones de operacion y maletin de transporte.

- Dimensiones reducidas y facil transporte por su disefio ergonémico.

- Pantallade cristal liquido de fécil lectura.

Funcionesincluidas

 Cable de soldadura: 3m fijo

Datos técnicos

« Factor de potencia: (0,6 + 0,9)

* Registro de temperatura: -10°C/ 50°C

» Cable de alimentacion: 4,5m

« Display: 4x20 digitos de 5mm altura c/u

Funciones monitorizadas

« Entrada: Voltaje, corriente, frecuencia

« Sdlida: Voltaje, corriente, resistencia, contacto, cortocircuito

« Otros. Sistema, temperaturatrabgjo, servicio

» Mensgjes error: Texto sin formato, sefial aclstica

Datos registrados

* NUmero de registros: Aprox. 1000

« Modo interfase: USB (I&piz de memoria, impresora USB)

« Formato de datos: PDF, CSV (Va ores Separados Coma)

Datos registrados

« Datos generales: Hora, fecha nimero informe, temperatura ambiente, nombre soldadura, nimero de obra (méax. 40 digitos alfanuméricos)
« Datos fusion: Voltgje, corriente, energia, tiempo soldadura nominal y actual, modo, resistencia, mensgjes de error con 10 valores de voltgje y
corriente

« Datos accesorio €lectrosoldable: Informacién codigo de barras (1SO/ TR 13950), tipo, dimensiones, fabricante
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« Datos equipo: NUmero serie, nimero inventario, fecha ultimo servicio, horas trabajo, configuracion del sistema

« Cddigo soldador: Cédigo de barras (PF 0 SO 12176-3) paraidentificacion soldaduray acceso entrada manual y configuracién del sistema
Funciones de trazabilidad

* NUmero de obra: Nimero de obra (méx. 40 digitos alfanuméricos), entrada por cédigo de barras o manual

 Cadigo soldador: 1SO 12176-3

 Clima: DVS 2207 / 2208

 Cadigo soldadura: 1SO/ TR 13950

« Trazabilidad codigo de barras o accesorio electro: 1SO 12176-4

« Trazabilidad c6digo de barras tuberia 1: 1SO 12176-4

« Trazabilidad codigo de barras tuberia 2: 1SO 12176-4

« Trazabilidad c6digo de barras tuberia 3/ texto de ayuda: 1SO 12176-4 / 40 digitos alfanuméricos

Funciones adicionales

« Opciones de salida: Toda la memoria entera, para cada codigo de trabajo por separado

 Cadigo de obraintroduccién/ seleccion: Cédigo de barras, manual, seleccidn por listado interno de nimero de obra
* Periodos de enfriamiento largos son necesarios de lo contrario la maquina mostrard el mensaje de error “ Aparato demasiado caliente”. En este
caso es necesario permitir que la maguina de electrofusién se enfrie antes de ponerla en funcionamiento de nuevo.
180mm (SmartFuse)

- SAlo se pueden soldar accesorios el ectrosol dables de 400s o inferiores.

180mm (cédigo barras)

- S6lo se pueden soldar accesorios el ectrosol dables que tengan una resistencia >0,6?.

>180mm

- Accesorios >180mm no se puede soldar.

Clasificacion 1SO12176-2

Sindatos: P22U SLFA M

Condatos: P22U S2V AK D X
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