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491404200160 200 160 261 410 451 114 125 1 1 9,9500
491404225160 225 160 293 440 494 122 140 1 1 13,5000
491404250160 250 160 326 455 538 129 152 1 1 17,8000

MATERIAL
Cuerpo PE100

CARACTERÍSTICAS

Presión Nominal
PN 16 (Agua)
PN 10 (Gas)
Intervalo de Soldadura Accesorio

Temperatura de Trabajo
Los accesorios de electrofusión no están diseñados para ser utilizados en canalizaciones de agua caliente soportando las mismas temperaturas que
el PE.
Temperaturas de funcionamiento entre -10ºC y 40ºC.
Método de Soldadura
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FICHA TÉCNICA

 Smartfuse, código de barras y manual
Normativa
El diseño, las pruebas y el control de calidad de los accesorios ElectroFusion de Plasson se llevan a cabo de acuerdo con las normas internas de
Plasson, basadas en las siguientes normativas internacionales:EN 1555 | EN 12201 | NF 136 | AS/NZS 4129 | WIS 4-32-14 | WIS 4-32-15
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